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) Verfahren zum Herstellen von Farbbildern 

Die Erflndung betrifft ein Verfahren zum „ B . 0W ., 0 „ WT5 
Farbbildern auf elektrophotographischem Wege mitteis 
TonerbfldObertregung, bei dem man nacheinander ver- 
schiedenfarbige Tonerbilder auf ein und dieaetbe 4-40 pm 
dicke Klebeschidht aus einer druckempfindlichen Klebe* 
masse, elnem Heftkleber oder einem SchmeJzkieber unter 
Anwendung von Druck Obertrflgt. 

Mtt Hilfe des Verf ahrens kdnnen originalgetreue Wiederga- 
ben farbiger Vorlagen, inabeaondere Ferbbflder fur film- 
prOfverfa hren . hergestelh werden. 
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. , r . 1inff . mogenerreichtDeinstehtallerdingsalsNachteiientge- 

BescbreiDirag ge i£daB eb isoKercndcs Disperaonsmittel in der Regel 

n;* PrfiTirfimir bctrifft ein Verfahren zum HcrsteUcn ein verzweigter flOssiger Kohlenwasserstoff. emgesetet 

t^SSS^SSLnmmm eiacs takltopie mit Portage* nta l to* von emer 
FaAdruckes eineesetzt zur Oberprfifung der repro- opaken Vorlage durch opbsche AbbMuag fiber ana 

Ftatartfcntme werden haaptsScblich beta Hef- so Raster deutlich grober. Wegen der startea Znnabme 
J^TSXSes^in geringem Umfang der farbigen Bud« in ^^^^ h ^ C 

^SrSaASnenFarbenbeoadgt ^ ^J*^ 

W Betomt rind hauptsachlich photochemisch arbeiten- grtberdk Formate ^j^.** 1 "^* _ FarborQfsv . 
j r>a« rfplvelt am weitesten ver- En fur diese Anwenderkreise geeignetes harDprurey- 

toS^SStSS^A iSat^ dem^ebrige stem muB schneD, zuverlSssig und Prfwert s^aber 

beSnerBran^rr^matLfabren werden UV- bMuberU^ngsverfahren entsprechen diesen Forde- 

Sen rSSEpffl Prozefl, an den Bildstellen, ent- fangsmaterial oder auf emen Zw^^trfigcr ^ von 

fStetAuchribtes photochemisch arbeitende Over- diesem auf das Empfangsmatenal flberb^somuB 

SS^bd toen W^tmprmaTiche Farbfolien dasbei Farbbildern passergenau J?*** 

SSSSng mit den Farbauszflgen imd richtige Farbeindruck entst^L Auch mtt^cn dtfimcrte 

von Sbbfldera etajesettta Vordergnmd stehenda- berdts Qbertragene Toner die Obertragung des daianf 

^^^^^^,^^^^1 * A^SnSoIles und gldcbmiBig arbehendes 
heit der Farbwiedergabe und an den Grad der Bildauf- ais winwngsvouw una JS^^ST*?, Material- 

iHSSmmAt arbeiten ton- auf dem Zwiscbenttger za er ta»d £Jon^m 
vSetttatOberiagerung derTonerbilder der einzel- Schmetaustand d * m jf,^™X^™&Zbd 
nen FarbauszOge. Dies geschieht entweder fiber einen 55 terial zu flbemagen An den Z ™^™^™**Z 
Z^chentSger oder direkt auf der Photoleiterschicht die Fordemnggestent.daB er nut ^Joner memenur 
BeSnnt ist fucfa, samtfiche FarbauszOge auf eine Pho- mOgHchst gennge W ^ e ^^^^?J" Jrf 
SShichtubereinaj.derzutopierelundvondieser uBofcne Sffirung -J^^SaZXS 
auf das endgfiltige EmpfangsmaWial abzuklatschen. sich also insbesondere nicht oberBfichhch in den Zwi- 

Bekannt sind auch elektroohotoEraphisch arbeitende 60 schentrfiger emdrflcken. 

S^UeideSdffl^&eite.sndt. Weiterhin ist es ^^eAdd^T^en- 

pressen. Dies geschieht hauptsSchlich xoit Einkompo- 
FttSSStowerden bei den bisher bekanntge- nmen-MaguetmateriaBen und mhEnto^pap^ 
worSen elektrophotographisch arbeitenden Farb- 65 Dieses Verfahren hat ■f**£^ T * m * m ** 
prfifsystemen deshalb verwandt, weil ihreTonerteilchen ^f^^f^^^^ njektro- 
emegeringe PartikelgroBe haben.dieinder Regel unter Aufgabe der Erfindung war « jg^gtaSSS 
1 urn liegt Dadurch w^rd ein sehr hohes Aufl6sungsver- photographie em Verfahren zu schaffeo. raitdemman 


OS 38 15 538 

3 4 
Farbbiider, insbesondere Vierfarbbiider, herstellen Kraft wirkt. exakt zu bestimmen, wird die auf die Lfinge 
kann, insbesondere soiche mit originalgetreuer Wieder- wirkende Kraft angegeben. Fflr Breiten bis zu 30 cm 
gabe einer farbigen Vorlage, welches die Verwendung (Schmalseite DIN A3) sind von eiektrophotographi- 
von Trockenentwickler gestattet, mit dem man auch schen BOrokopierern her bekannte handelsQbliche 
groBe Formate bebildern kann und das in seiner Quali- 5 Druckwalzenfixierger§te einsetzbar. Diese sind aufge- 
tat insbesondere den Erfordernissen des Zeitungs- und baut aus zwei oder drei unter Federdruck stehenden 
Plakatdruckesangepafitist Walzen von einem Durchmesser bis zu 100 mm. Die 

Diese Aufgabe wird bei dem erfindungsgemaBen beigefOgte Fig. 1 zeigt als Beispiel im Schnitt eine Drei- 
Verfahren zur Herstellung von FarbbiJdem auf elektro- walzendruckfixier- Vorrichtung. Mit dieser kann ein U- 
photographischem Wege mittels Tonerfibertragung da- i 0 niendruck bis zu etwa 400 N/cm aufgebaut werden. Das 
durch geldst, daB man nacheinander verschiedenfarbige SchichtPaket passiert den SpaJt zwischen den Walzen 1 
Tonerbilder auf ein und dieselbe Klebeschicht unter An- und 2. Walze 1 ist fest. die Walzen 2 und 3 hingegen sind 
wendung von Druck Obertragt Als Klebeschicht wird beweglich angeordnet Sie werden durch die Kraft der 
erne soiche verwendet, die aus einer druckempfindli- Feder 4 auf die Walze 1 gedrQckt Die Feder wiederum 
chen Klebemasse, einem Haftkleber oder einem 15 kann mit dem Bolzen 5 eingestellt werden. Die Vorrich- 
Schmelzkleber besteht tung hat eine Masse von etwa 10 kg. Zu -grdfleren Ar- 

Bei dem erfindungsgemaBen Verfahren werden die beitsbreiten hin jedoch mOBten die Walzen dicker wer- 
einfarbigen Teilkomponenten einer farbigen Vorlage in den und es wQrde die Masse Oberproportional ansteigen 
aufeinanderfolgenden jeweils gleichen Zyklen auf einer und bei einer Arbeitsbreite von etwa 1000 mm rund 100 
geladenen Photoleiterschicht abgebildet und die ent- 20 kg betragen.Oberdies besteht bei groBen Formaten und 
standenen Ladungsbilder mit Toner in den entsprechen- hohem Liniendruck die Gefahr des Faltenwurfs. FOr 
den Farben entwickelt und woraufhin Tonerbilder pas- Formate mit einer Schmalseite von 1000 mm und mehr 
sergenau auf em flfichiges Empfangsmaterial flbertra- werden daher zur AusfOhrung des Verfahrens Vorrich- 
gen werden. Die farbigen Tonerbilder werden nachein- tungen bevorzugt, die einen niedrigeren Uninendruck 
ander unter Druck auf ein flSchiges Empfangsmaterial 25 aufbringen. Vom mechannischen Aufbau her ist zum 
abgeklatscht, das eine Klebeschicht tragt Beispiel eine Vorrichtung geeignet, wie sie in DE-AS 

In der Regel geht man von Vierfarbbildern aus, dJi. es 27 29 523, entsprechend US-PS 41 55*637, fttr einen an- 
Iiegen die FarbauszOge Gelb, Cyan. Magenta und derenZweckbeschriebenistSiekommtmitrcladvdOn- 
Sv V7 r « TZV0 I' , nen und entsprechend leichteren Walzen aus. Deren 

VoUstandig Obertragen werden vier getrennte Farb- 30 Durchbiegung wird kompensiert durch an definierten 
tonbilder dann, wenn der Ubertragungsdruck hochge- Stellen angebrachte Stfltzwalzen und durch eine sich 
nug ist und wenn die Kiebrigkeits- und FHeBeigenschaf- flber die ganze Breite erstreckende und unter Andruck 
ten der aufnehmenden Klebeschicht dem Druck ange- stehende Lamelle. Es l*Bt sich damit ein Liniendruck 
P^ si 2* t , „ ^ . . . von 20 N/cm erreichen. Entsprechend dem niedrigeren 

Ffirdie FestlegungderBedmgungenfQrdieObertra- 35 Druck muB die Klebrigkcit und Weichheit des Emp- 
gung muB man berficksichtigen: Eine die Photoleiter- fangsmaterials bei Verwendung einer solchen Vorrich- 
oberflfiche deckende Schicht aus Trockentoner hat ein tung deutlich ^r60er sein als im-erstbeschriebenen Fall 
Flfichengewicht von bis zu 5 g/m 2 . Bei Qbiichem Trok- der starker drOckenden Walzea Es wird dann nicht 
kentoner sind dies, in Abhfingigkeit von der PartikelgrO. mehr der gesamte Toner von der Photoleiterschicht 
Be des Toners, 1 bis maximal 3 Lagen des unfixierten 40 Obertragea Es wird vielmehr nur die obere Tonerlage 
Toners. Dieser flieBt beim Fixieren auf eine geschlosse- abgenommen, was jedoch die DurchfOhrbarkeit des 
ne Schicht von etwa 5 urn zusammen. Es ist naheliegend, Verfahrens nicht mindert. Die Photoleiterschicht muB 
daB eine Klebeschicht von etwa gleicher Dicke das dann, soil sie wiederverwendet werden, durch Reinigen 
Vierf ache an Toner nur dann aufnehmen kann, wenn sie vom restlichen Toner befreh werden. 
extrem klebrig und flieBfihig ist bzw. wenn ihre Kon> 4s Bei dem erfindungsgemaBen Verfahren wird*ur To- 
ponenten in der Lage sind, den eingepreBten Toner von nerbildQbertragung vom Photoleiter auf die Klebe- 
sich aus klebrig zu machen. Eine Klebeschicht von etwa schicht ein Walzenpaar verwendet, das einen Linien- 
20 ujn Dicke hingegen kann deutlich weniger klebrig druck im Bereich von etwa 10 N/cm bis 200 N/cm aus- 
und flieBfShig sein, urn etwa die gleiche Tonermenge Obt Eine Variante des erfindungsgemaBen Verfahrens 
aufzunehmen. In dem Bereich zwischen etwa 15 und 30 50 ist, mit nur geringem Druck eine Lage des Tonerbildes 
ujn liegt demgemSB die bevorzugte Schichtdicke der abzunehmen und in einem zweiten Schritt unter -grdBe- 
Klebeschicht bei dem Verfahren mit vierf achem Toner- rem Druck den Toner in die Klebeschicht einzudfQcken. 
anteiL Kleinere und groflere Schichtendicken kdnnen Dies ist besonders dann von Vorteil, wenn die Fhotolei- 
ebenfails eingesetzt werden, jedoch ist z.B. die obere terschicht mehrmals verwendet werden soil Anderen- 
Grenze abhangig davon, wie fthnlich der Proof dem tat- 55 falls besteht die Gefahr, daB bei hohem Liniendruck die 
sfichlichen Vierfarbdruck sein soil Erfindungsgem&B Photoleiterschicht und deren "Schichttrfiger beschadigt 
wird eine Klebeschicht verwendet, die eine Dicke von 4 werden. 

bis^uni aufweisL ^ Je nachdem, unter welchera Druck die Tonerbilder 

Hmsicntlicn der Anpassung des Ubertragungsdruk- Obertragen werden und wie klebrig und dick die Auf- 
kes und der Schichteigenschaften ist weiterhin zu be- eo nahmeschicht ist, ist das mehrfarbige Tonerbild wisch- 
rQcksichtigen, daB die zur mehrfachen TonerQbertra- festodereskreidetab.IsteswischfestsoistmittJnterdie 
gung benutzten Vorrichtungen Praxisgerecht sein mus- Schicht an den bildfreien Stellen noch klebrig. Das 
sen, insbesondere im Hinblick auf GroBe und Gewicht durch mehrfache TonerObertragung auf eine Klebe- 
Eine bevorzugte Form, den Druck zwischen tonerbild- schicht erhaltene Parbbild ist daher in der Regel nicht 
tragender Photoleiterschicht und aufnehmender Klebe- 65 die endgflhige Form. -Diese entsteht erst durch weitere 
schicht aufzubringen, ist, das Schichtpaket durch ein un- Verfahrensschritte, Letztere wiederum hfingen davon 
ter Pressung stehendes Walzenpaar zu fQhrea Da es ab, ob man ein opakes oder .ein transparentes Triger- 
schwieng ist, die ^lache im Walzenspalt, auf die die material als endgQltiges Empfangsmaterial fflr das her- 
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minieren der tonerbadtragenden Klebeschicht unter 

seitenrichtig 1st. muB das Onguwl auf der Photoleito- 5 ""g™^ M6 g Uchkeit besteht darin, rine photo- 

scbicht spiegelbMich abgebildet £ chSci Sve Klebescbicht nach den. Aufaebmen 

Badnochabkradetoderklebt,kannmbekanntoV^se "T". vor dessen Obertragung, soweit durcb- 

cbSprCMackzumAbdeckenaufgebrachtwerd^- ^^f^S^SeXeichungs-und 

»Biehen isthingegen, eme dflnne, ^sp^arente Schrirt ^^Sd^tlichOber dem des Toners Begt 

mittels einer Folie aufeubringen. Sie kann aus emeo to ^ e jXrSn ^teTWarme word dann nicht mehr 

dOnnen, transparenten Trager nut einer d^enKlebe- ^J^J^S^Srtagen. sondem nor nocb der 

scbicht bestehen oder die Schicht kanam *JIJ*J»™33B endgultige Empfaugs- 

bekannter Weise photochemisch reakbv sero, so can i0 " .*,_7~„ Uf 

aussetzen muB und man dann den transparenten Trager is ^J^jSSSe.dk e inen mehflagigen Aufbau mit 

abziehenkann. ... - m indestens einer stSrker und mindestens einer weniger 

Bevorzugt ist abac .auf der notofeterschi^t dfe ^J^^Jg^ aufwdseni wobei b d mehrlagi- 

FarbauszQge seitenrichug abzubddeu .so « "Jjj J* S5S55 nut dem Schichttrager in Kontakt be- 

endgultigen Empfangsmatend das Farbbfld settenver I^ eLaeewen jg e rklebrig ist Es kann auchvorteu- 

kehrt ist .Dieses ist dann durch eme trnnspa^TH- » ~£^3&ge H^eschicht zu verwenden. 

gerschicht hindurch zu betrachten oder aber es wird t auf baft sem eme . daQ sie griffest 
L endguWges Empfangsmatenal ube^e* auf dem 

TSKSKSSS!^^ S^vUt oder die dunmFbotopo^ensatmn 

undsmddiesesehrklebrig.sokennenS^t^ermd- B n ^^ e f T<mer aufnebmend e Klebeschicht stent 

KlebescbMtiintdemBadau^ JX^fZZ ^ete: Substanzen zur Verftt- 

terial geklebtwerden. Refcht doe verbleibende ^Hebng- ^\ b ^X Regd blXi diese aus ememPolymeren. 

keit der das tonerbadtragenden Mebesctochten nuirt S^^JJ^ensStfto bcsummt, und klebrig- 

schicht kann daher, insbesondere Scbinddde- 35 "J "SSn^ten dnSmfindlichen Hebebandern 

ber verwendet wird, durch Warme auf das Hadugeend- ba •Jg^^gHSea. den Vortefl.daB sie rich 
gOltige Empfangsmateriai ^buplt werden. to derB^ ^^.SSSSSi rtckstandsfrd *ieder abrie- 
gel wird dabei der Toner geschmolzen. so d^ dessen von zusaCdiche Rdeaseschicht auf 

Haftkraft ebenfaHs zum Tragen kommt M^J* » ^?££r erforderlich ist Die Klebemassen be- 
KlebescKAt und Toner unge^mokenenZ^d.so 40 dem raower tere Qericfawritai Kau- 

wuddasmehrfarbigeTon^bndtranspare^ tschuk und Hai^ f— 2 Gewichtsteaen Alteruiigsschutz- 

ebenfalls transparenten Gegenmatenal entsteht so em mt una narz,^ q^^^^ m Weichm achern. 

durchsichuges FarbbiW. ^ mnm ,at^ Die hier flbuchen FQllstoffe kfinnen nur dann in infcw- 

Ene besonders gtastige und daher audibevomjgte J^J^™^ die Klebeschicht das endgflMge 
VerfabxensweiseistdasfarbigeTonerbadimtsamtdw 45 ^"^^3^^^ md das Farbbfld in Aufsicht 
Klebeschicht thermisch auf das fladuge endgfllnge ^^^^^s^eseteuttchukt^ 
Empfangsmatenal zu uberttagen und deniu^raogb- tandtfrt J^^^ ^ e brigmachendeHarz- 
chenTrSgerder Klebeschicht .a^ehenDazndarfdw K™ente kann ruTKolophoniura oder seinenEstern 
Haftung zwischen Klebeschicht .und Trlg« wiA a J^SSe werden wegen flirer Oxida- 
hoch sein. Diese ltBt sich jedoch nach dem Stand to so S^Sbevorzugt Auch KohlenwasserstoR- 
Technik durch Aufbringen einer Releas^duchtdirdrt J^ e 7 0 ^™^ Ind S- und Phenolformaldehjd- 
auf den Trager den Erfordenussen anpasseo , Beun Ab- narze mm ' E^ichungspunkt und die 

klatschen tommt die klebrige Aufnahmesch^t nach ^TSdSS wesentliche 

besetugt werden. darait das Bild grutest wira. ym as y d . uer klebriEe Haftkldwr, wie sie auf Hafteu- 
2U erriichen. kann die Klebesducht aus zw^ Lagen ^ ^XtidlbS Dekorfolien verwendet 
bestehen.wobddienachder o Obertragjmg auf dasend- f S das erSdungsgemfifle Verfahren ge- 
gultige Empfangsmaterid auBenbegende Schicht die m- ^S^AiSiSfcS dienen Sliche und synthetische 
Sre auf dem ursprOngHchen Trager Jst undd.ese em ^^^^ v tS^^odiSert«l Na- 
Schmelzkleber ist der bd Zumnertemperaw mch eo ^™^3dS- ode? Kohlenwasserstofmar- 
klebt Beide Schichten zusammen sollen m6ghchst mcht m. ™™J22wefdea haufig auch Polyacryi- 
dicker ais 20 um sein. damit der CHarakter des Aufoah- zen Neben K«^^ Polyvinylether 
meroaterials. also des AuHagenpapiers. mBghchst wemg ^dP^bSSenldtt auch deren Copolymerisa- 
verandert wird Dieses Ed BBt sich auch eneichen. ^"^J^ggJJS 1 ^rfen inForm von 
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aus Poylac^lsaureestern bzw. Vinylacetatcopolymeri- aklion mit Sauerstoff sind erforderlich. 

saten. Die Haftklebeschichten mOssen bis zur Anwen- Auch photopolymerisierbare Massen, bei denen das 

dung mit geeigneten abhasivausgerQstetenMaterialien, Bindemittel keine gurnmielastische Komponente hat 

wiezumBeispielSihkonpapjer oder silikonisierter Poly- sind fOr das erfindungsgernaBe Verfahren einsetzbar. 

ethylenfohe, abgedeckt werden. 5 Materialien, wie sie in der Reprographic z.B. zur photo- 

FOr die vorstehend erwahnte besonders bevorzugte mechanischen Herstellung von Druckformen oder Lei- 

AusfOhmngsform des erfindungsgemaBen Verfahrens, terplatten dienen. kdnnen modifiziert eingesetzt wer- 

feShirS E Sft ^J 11 - einC den -. Deren Fahi * k< * w bildmlBigen Differenzierung 

C -"!f c r efU . 8 M S ?T d,e dabei resuld erenden Uslichkeitsunterschiedf 

benden, gnffesten Matena besteht, sind Schmelzkleber , 0 sind zwar fOr das erfindungsgernaBe Verfahren nicht 

^^^h^S^^f tC "V**"™* "nmittelbar von Bedeutung, kennen aber fOr Verfah- 

Schme zkieber sind M schungen von etwa gleichenTei- rensvarianten genutzt werden. LichtempfindlicheGemi- 

len Ethyle^ die unter- sche dieser Art enthaltcn mindestens eine polymerisier* 

schtedhche Gehalte an Vinylacetat und damit variieren- bare Verbindung, mindestens einen Photoinitiator und 

tS^-^ V^ ltb ^ mh ^^^ 15 mindestens ein Mischpoiymerisat mit mindestens -einer 
tophomumdenvaten. Kohlenwasserstoffharzen und ungesattigten Carbonsfture. Photopolymerisierbare 
Wachsen bzw. Paraffinen. Sie sind, soweit sie bei Zim- Monomere sind z.B. Acryl- und Methacrylsaureester 
mertemperatur eine gewisse Klebrigkeit zeigen, fflr das wie Diglycerindiacrylat, PolyethylenElykoldimethacrv- 
erfindungsgernaBe Verfahren, in . dQnner Schicht ange- lat, Acrylate und Methacrylate von Trimethylolethan, 
wendet geeignet Anstelle von Ethylen-Vinylacetatco- » Trimethylolpropan und Pentaerithrit und mehrwertfeen 
polymeren k6nnen auch medermolekulare Polyethy- alicyclischen Alkoholen. Besonders vorteilhaft werden 
lene, ataktische Polypropylene und Ethylenacrylester- Umsetzungsprodukte von Dusocyanaten mit Partiale- 
copolymensate bzw. carboxylgruppenhaltige Copory- stern mehrwertiger Alkohole eigesetzt Als Photoinitia- 
mensate sowie Styrol-Butadien und Styrol-Isopren- toren eignen sich eine Vielzahl von Substanzen. bei- 
Blockcopo ymensate eingesetzt werden. Auch Schich- 25 spielsweise Benzoine und Mehrkernchinone. Das 
ten, die Polyamide, Polyammoamide sowie aliphatische Mischpolymerisat besteht bevorzugt aus emem Terpo- 
und aromatische Polyester oder schmelzbare Polyure- lymerisat aus Methacrylsfture, Methyl- oder Ethylme- 
thane enthalten, sind grundsatzlich fur das erfindungs- thacrylat und einem Alkylmethacrylat mit 4 - 15 Koh- 
gemaBe Verfahren geeignet lenwasserstoffatomen in der Alkylgruppe. Durch das 

Als Schichttrager fOr die Klebeschicht wird, wie wei- 30 Monomer-Bindemittel-VerhfiJtnis sowie Zusammenset- 
ter unten noch naher ausgefGhrt, Polyesterfolie, bevor- zimg und Polymerisationsgrad des Polymeren lessen 
zugt biaxial verstreckte Polyesterfolie. eingesetzt Dies sich Klebrigkeit und Viskositfit derSchichten in weiten 
ist dann 1 von Vorteil, wenn die Klebemasse einen Grenzen variieren. Die Schichten werden aus LSsemit- 
Schmelzbereich unter etwa 130'C hat Beim Schmelz- teln direkt auf den Polyesterschichttragcr^ebracht und 
flbertrag schrumpft der Schichttrager nicht, und die 35 das Usemittel wird abgedampft 
MaBgenauigkeit bleibt gesichert Werden zweiiagige An die MaBgenauigkeit werden bei FarbprOfsyste- 
Klebeschichten aufgebracht so muB die direkt im Kon- men hohe Anforderungen gestellt So mufi die Abwei- 
takt nut dem Folientrftger bzw. mit einer Release- chung der Kopie in der Lfinge vom Original kleiner als 1 
Schicht auf der Folie barter und griff ester eingesteflt mm pro Meter seia Papiere mQssen hochfest setn und 
sein als die fiuBere Klebeschicht, die den Toner auf- 40 sollten ein Fl&chengewicht von 200*g/m 2 nicht unter- 
nimmt Letztere sollte aus einem oberflSchenklebrigen schreiten. Papiere sind jedoch nur unter konstanten Kli- 
Schmelzklebstoff bestehen. Erne geeignete Auswahl ist mabedingungen zu verwenden, da deren LSngenaus- 
bei dem groBen Angebot von Schmelzklebern nicht dehnung bzw. Schrumpf bei stark schwankender <Luft- 
schwieng. feuchte gr6Ber als der angegebene Wert ist Bevorzugt 

Photochemisch reaktive Massen, aus denen Klebe- 45 werden daher transparente Fohen eingesetzt Wegen 
schichten fQr das erfindungsgernaBe Verfahren herge- der Beanspruchung wfihrend des Obertragens im Wal- 
stellt werden kdnnen, sind hingegen nicht unmittelbar zenspalt dflrfen diese aus nur wenig verformbaren Ma- 
am Markt erhaitlich. Bekannte Formulierungen kdimen terialien bestehen. Auch ist, sofern das BUd durch die 
jedoch angepaBt werden. Photopolymerschichten ent- FoUe hindurch betrachtet werden soil optisch dnwand- 
halten mindestens vier Substanzgruppen: Bindemittel, 50 freie Qualitfit erforderiich. Biaxial verstreckte Poly- 
Monomer Photoinitiator und Stabilisator. Durch Art esterfolien erfQllen diese Forderungen und werden be- 
und GehaJt von Bindemittel und Monomer werden Kle- vorzugt verwendet-Sie werden je nach GrdBe des^or- 
bngkeit und thermisches Verhalten beeinfluBt Bevor- mates und des Anwendungszwecks, in Dicken von 
zugt fOr die erfindungsgernaBe Verwendung sind als 50-180 urn im erfindungsgemaBen Verfahren einge- 
Bindemittel thermoplastische Elastomere, wobei Styrol- 55 setzt Auch Polycarbonatfohen sind geeignet 
Butadien- und StyroMsopren-Blockcopolymerisation In der Regel kdnnen die Klebeschichten ohne Zwi- 
1m Vordergrund stehen. Als additionspolymerisierbare, schenschicht auf den Schichttrager aufgebracht werden. 
etnylemsch ungesattigte Monomere sind Trimethylol- In einzelnen Fallen ist es jedoch zweckmaBig, eine Haft- 
propantnmethacrylat Hexandioldiacrylat und Hexan- oder Trennschicht zu verwendea Haftvermittelnde 
dioldimethacrylat bevorzugt Als Photoinitiatoren die- eo Schichten bestehen bevorzugt aus Natur- oder Synthe- 
nen Ketone wie Ethylanthrachinon oder Michlert Ke- sekautschuken mit einem Fiachengewicht von bis zu 1 
ton. Phenole wie 26-Di-tert-butyM-methylphenol oder g/m 2 . Sie sind besonders bei weichen Schichten vorteil- 
p-Methoxyphenol dienen als Stabilisatoren. Schichten in haft, da andernfalls durch die tangentialen Krafte bei 
darken von 5-50 urn kdnnen z,B. durch Beschichten der Obertragung eine Dehnung des Klebefilms auf dem 
aus einer 50%igen LCsung in Toluol durch Abdunsten * Schichttrager stattfinden kann, ohne dafl dieser mitge- 
des Toluols oder durch Schmelzextrusion aus einer dehnt wird. Das^arbbild wird so in -einer Richtung ge- 
BreitschhtzdOse gewonnen werden. Eine dflnne Poylet- langt Die Passergenauigkeit ware damit fflr die foteen- 
nyien- oder Polypropylenfolie ^egen die vorzeitige Re- den Obertragungsschritte nicht mehr^egeben. Als Re- 
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lease-Schicht werden Silikone, insbesondere Polydibu- Pigments konnen entweder in d er S f^*?"&? 

Soxan^d Polytetrafluorethylen sowie Carbamid- sein oder eine getreonte Lage bdden. Wrtreto metae- 

^~r" -Reiease-Schicht emnfiehlt rich, rer Pigmentklassen sind als Photoleiter bekannt. aesan- 

SrvSSi^SSSSesS ders zTerwahnen sted P^demate -e ^ 

Bri der Auswahl von Photoleitern Mr die Verwen- pylperylnuid, ™' ^S^S 

duns im erfindungsgemaBen Verfahren ist man nicht cyanine wie f-Kupferphthdocyimin. H&uf* wttflen 

ScbrtoktaS Stvp. Schichten aus Selen und sei- auch Bisazopigmente wie Dianablau oder OioT^- 

S^^^ZS^mS\Mu^2kkoydd/ blan eingesetzt Als Transport edium fte d« Ladung 

BMenfrteffi^ 10 werden die bei den vorrtehend «witaten homoger^ 

nenim Prinzip in glefcher Weise eingesetzt werden. Zu Schichten genannten Pbotoleitei 

bertcksichdgen ist, dafi die den Toner aumehmende wendet. 1st das Pigment m der ?^d^ergiertso 

HebSfniAVuntrennbarauf dem Photoleiter haf- kann sein Anteil b« zu 60 Ge^chtepro^t beh^ 

tendarf und daB, soil der Photoleiter mehrmals vemen- DerAnteil 

Z werdaTdieser nicht durch den Druck bei der Ober- is ring sein und etwa 5 Gewichtsprozent der<}esamttrok- 

i ^ffi^S kenmasse betragen. Die Gesamtschichtdicken von pig- 

m FJF^^*^o«>M^**n ergibt rich mentierten organischen Photoleitern liegai i zwi^n3 

ausLaSeransnurwedgMSgUchkeit.durchdie pmimdM ^f»djadung^ge«™^es^m 

Schtzusanunensetzung die Haftung wesentlich zu und Ladungstragertransport ^ fietr^ten Schidhten 

SS Durch vorzugWeises Aufbringen einer dun- 20 angeor^eUohat^^g^er^eiW^ch 

nen hafmngsreduzierenden Deckschicht in einer Dicke m der Regel eine Dicta von etwa 1 to T^g* 

S l^ kaLmandiesein Mangel abhelfen,ohnedie schicht hat typacherweise erne Dicke zwischen 4 und 20 

^JiSSSS^^P^^Z ^ Schk^ttrtger «r * ""d*^* ^ 
CSda^erto D^cMcht nicht so hoch wie die des 25 menTronuneln aus MetaD ^der ^^^T 
ptotoSso^Se Antihafteigenschaftenwah- lien, die zumindest eine elektnsch leitendc *Obe^cte 
S oerlLutSnE vermindern. Bei Zinkoxid-Binde- haben, mF raE& Troin^^ 

nXbchichten besteht dadurcb. daB man als Polymer- Photoleiter wiederholtverwendet ™da»l&«^ 
S™^^n^ e odercanzSffikonharzeeinsetzen fiehlt rich dann allerdings, den Ubertragungsschntt 
^S^V^I^nT^^b^f- so nicht im oberen angegebenen Dmskber** 
r^_--fc „f»M^»TWrV.m«» mi erreichen. eher im unteren dorchzufOhren. Andernfalls besteht die 

fe S?Bt SSSSSfSSA Anpas- Gefahr emerB^gu^desPhoto.e^ 
sung d^ Oberflacheneigenschaften bieten organische cher Nutzung. Fflr die Mduge ^fO^gsform 
Ptotoleiterscbichten, tfie daher auch bevorzugt einge- den bevorzugt AlumunuMohen ™ d J^£"Xl ^ 
S ™Zu umerscheiden ist zwischen Schichten; 35 Ihre Dicken k6nnen Bereich von wem^er ak 1 jun 
befdSto Prozesse der Udungstragererzeugung ^^^^.SSoHSmsb^Se 
und des Ladungstr2gertransportes in einer homogenen mum bedampfte oder °^ n ^ e *.™*^^° °ZZ 
^t^sXSo^riemgetrenntoaSd^ S^*^^!^- 

Ho^SfnTschichten bestehen aus einer festen Lo- « Alumimum-FoUen und un ob eren DU»ted<fe: Mk 
suae deTeigentlich monomeren Photoleiters in einem tragende Platten. Vorteil^ft werden die^nodianto 
P dyme?enThStSL Als Photoleiter kommen zB. in Oberflache behandeh. zB. *2"JS 
FraS W^4'-dimethylamkophenyl-lA^diazol. und/oderAnodirieren^adur^^^ 
SSyl«S SSSrivite des Bis-oV-chlorphenyl- der Haftung erreicht Date ^^fg^S 
4'SylamnSyloxazolsoder^Diethylamm « to ernndungsgemaBen V^^,/^ 6 .^ 1 ^, 
phenyl^methylbenzdiazols. Bindemittel kfinnen zB. platten verformt werden, ^J^/* d ^£Sg 
seta: Copolymerisate aus Acrylaten und Methacrylaten nur, wenn das Sch^ttr^rmtenaljmd^toPtotol^ 
und SrvroL aber auch Copolymerisate des Vinylchlorids terschicht so proswert smi daB fOr jede Farbeoes Aus- 
^ SSSaSfdrid Der Photolehenmtefl in zuges eine eigene Ptotte verw«}de1 1 werd« itanaAto- 
den amorp^Schichten kann bis zu maximal SO Ge- So niiniumkaschiertes Papier erfuBt d.ese Bedingun^n 

H^O b S^ e rfze^ R ^^^ tttEa'tSaS&M 
TiffS monomeren, organi- Srte%hoto.dterscbichtin^« 
schen pttoleit^ im nahen UV Uegt, ist es erforderlich, 5 ^ auf "^^^JK^^^ 
die Schichten fur das richtbare Ucht zu sensibflisieren. ss Das erTmdungsgemtBe Verfani^ zjim neire^ 
SLgeKngtldditmitdenauchausderSaberhalogeiud- von Farbbfldera istad :die iVerwendung vm iTY^cm 
EShie bekannten Senribuisatoren wie zB. entwicklem, Trocken ton e rn hm b^eteLta 
AsSn Orange R<CL 48 040) oder BriUantgrfln (CL Prinzip ist jedoch auch FlOssigtono . 
420401 Die erfordeVliche Menge des Sensftilisators wickler, einsetzbar. wenn bestmunte Bedmg^gen^- 
LegVm^der Regel unter 1 Gewichtsprozent der Gesamt- 60 ^^Sodarfderabgescmede^Toa^t^ 
tmdcenmasse. Ueren und «"en geschlossenen Film briden, da dieser 

Photoldterschichten, bei denen die Funktion der U- nach df^ertragung die J^^^S^ 
dungstragererzeugungund des Ladungstragertranspor- befindlichen Aumabmeschicht mmdert oder ^epuinmt 
teTfeSnnt rind, bestehen in der Regel aus einem Pig- Auch sollen die dispergierten Partflcel nicht ote wr 
ment.in dem rich nach Uchtabsorption Ladungstrager es wenig im Disperriorismittel queUen^da sie «ch dannnur 
Mdenund ^eineVTransportschicht.die aus einemphoto- schlecht in die Klebeschicht emdrOcken 
lehenden Polymeren oder einem Polymeren rait einem des Verlustes yon DipsersioiBimttel d ^J; e ™™^ 
darin gelSsten photoleitenden Monomeren besteht Die mttssen umweltschOtzende MaBnahmen bedacnt wer- 


OS 38 15 538 

11 12 

dc £ . . durcheine starke Uneinheidichkeit gekennzeichnet, die 
TrockenentwickJer werden in Form von Ein- oder in vielen Fallen sogar 2 Maxima der Molekulargewichts- 
Zweikomponententwicklern eingesetzt Magnetische verteilung haben. So hat z.B. ein besonders gQnstiges 
Einkomponentenentwickler sind fflr Farbbilder nur be- und haufig eingeset2tes Polyraerisat ein M w von 133 000 
schrSnkt verwendbar, da die eingearbeitete feiroma- 5 und ein M„ von 13500, wobei ein erstes Molekularge- 
gnetische Komponente eine EigenfSrbung hat Nicht wichtsmaximum bei 20000 und ein zweites bei 400 000 
magnetische Einkomponentenentwickler, die triboelek- liegL Bindemitte! dieser Art sind auch im erfindungsge- 
trisch aufgeladen werden, sind im Prinzip einsetzbar, mfiBen Verfahren einsetzbar, besonders, wenn die Vari- 
sind jedoch wegen der schwer einzuhaltenden Aufla- ante des SchmelzObertrages angewendet wird. 
dungskonstanz fOr anspruchsvolle Arbeiten aber weni- 10 Bekannte Bindemitte! fflr Trockentoner sind z.B. Sty- 
ger geeignet Bevorzugt sind Zweikomponentenent- roIacrylat-Copolymerisate, Styrolacrylnitril-Copolyme- 
wickler, die aus ferromagnetischen, grobteiligen TrSger- risate oder Styrolbutadien-Copolymerisate. Eingesetzt 
teilchen und feinteiiigen Tonerteilchen bestehen. Toner- werden auch Epoxiharze vom Bisphenoltyp.Xjute Ge- 
teilchen, wie sie in elektrophotographischen BOrokopie- brauchseigenschaften wetsen auch Polyesterharze auf 
rem verwendet werden, haben, ob schwarz oder farbig, J5 Der Erweichungspunkt der Tonerpolymeren liegt Qbli- 
in der Regel einen mittleren Teilchendurchmesser um cherweise zwischen 110 und 180°C ErwOnscht ist daB 
10 jinx Bei FarbprOfsystemen ist es aber Qblich, 10 um die Glasumwandlungstemperatur 50-80°C betrfigt 
breite einzelstehende Linien sauber wiederzugeben. Liegt sie niedriger, so kann der Toner backen, ist sie 
Dies ist mit Teilchen, die einen Durchmesser von 1 0 um hoher, liegt meist die Fixiertemperatur zu hoch. 
haben, nicht zu erreichen. FOr die Anwendung im erfin- 20 Die tribolektrischen Eigenschaften der meisten zur 
dungsgemSBen Verfahren mOssen die Tonerteilchen da- Tonerherstellung geeigneten Polymeren sind nicht sehr 
her einen kleineren Durchmesser haben. Optimale. for ausgeprfigt Mehrheitlich beobachtet man bei zu Toner- 
die Praxis ausreichene Ergebnisse werden erhaJten, gr6Be zerkleinertern Polymerisaten ohne weitere Zu- 
wenn der Mittelwert des Teilchendurchmessers zwi- satze in [Combination mit den handelsflblichen Trftger- 
schen 3 und 5 um liegt Mit modernen Mahl- und Sicht- 25 teilchen eine schwache negative Aufladung. Durch Ein- 
anlagen ist dies erreichbar. Wegen des groBeren Ober- bau funktioneller Gruppen wie — COOH oder — NH2, 
flSche/Masseverhaltnisses im Vergleich zu Oblichen wie sie zum Beispiel in US-PS 39 85*64 und US-PS 
gr6beren Tonern muB in der Regel der Zusatz von Steu- 40 49 477 beschrieben sind, kann die Aufladung gezielt 
ermittel niedriger bemessen sein als bei grdberen To- eingestellt werden. 

nern. Die triboelektrische Aufladung des Toners auf ei- 30 Farbpigmente, wie sie als Farbmittel fOr Toner einge- 
nen richtigen Wert einzustellen und ihn dort wahrend setzt und auch im erfindungsgemfiBen Verfahren be- 
der Benutzung zu halten, ist bei Farbtonem ein wichti- nutzt werden, zeigen von sich aus fast iramer einen tri- 
ges Kennzeichen, da die Farbdichte, welche von der boelektrischen Effekt Als Regel gilt, daB Substanzen 
Menge des abgeschiedenen Toners abhangt, einen zu- mit NR3- bzw. NRi + *Gruppen positiv und solche mit 
satzlichen Informationsinhait darsteilt Die spezifische 35 z3. COOH, SO3H, OONIfc und S02NR*-Gruppen ne- 
Ladung der Farbtoner liegt zwischen 15 und 50 uC/g, gativ steuera Eine weitere Regel ist, daB Substanzen 
bevorzugt zwischen 20 und 30 uC/g. Geringere Werte mit Elektronenakzeptoreigenschaften potentiell negati- 
fflhren zu starkerer Tonerabscheidung, konnen aber ve und solche mit Donatoreigenschaften potentiell posi- 
auch bewirken, daB Nichtbildbereiche leicht einfarbbar tive Steuermittel darstellen. In Kombination mit den 
werden. Ist die Aufladung hdher, wird die Abscheidung 40 vorerwahnten Tonerpolymeren andern sich die tribo- 
geringer, feine Bildelemente werden spitzer. Dies ist in elektrischen Eigenschaften. Haufig beobachtet man,daB 
gewissem Umfang tolerierbar, da man diesem Effekt ein in das Polymere inkorporiertes Pigment seine La- 
durch hOhere Aufladung und geringere Belichtung der dungstendenz nicht durchsetzen kann. Mitunter jedoch 
Photoleiterschicht entgegenwirken kann. ist ein sehr starker EinfluB vorhanden. Daraus folgert, 
Trockentoner fflr Zweikomponententwickler beste- 45 daB bei der Auswahl von Farbmitteln fOr Farbtoner 
hen aus einem Polymeren Bindemittel, einer oder meh- nicht nur die koloristischen Aspekte berQcksichtigt wer- 
reren farbenden Komponenten und in der Regel einem den mflssen, sondern auch deren triboelektronischer 
oder mehreren Ladungssteuermitteln. Samdiche Kom- EinfluB auf dem Tonerteilchen. 
ponenten haben EinfluB auf die Aufladbarkeit des To- Geeignete Pigmente fflr Farbtoner finden sich unter 
ners und mOssen daher bei Farbtonem besonders sorg- 50 den bekannten Farbstoffgruppen der Dioxazine, der 
faltigausgewahU werden. Phthalocyanine, der Perylene, der Chinacridone, der 
pie Schmelz- und FlieBeigenschaften des Toners Azopigmente und der verlackten Azopigmente. Vertre- 
beim Fucieren sind im wesentlichen durch die thermi- ter der Nigrosine, der Triphenylmethanfarbmittel. der 
schen Eigenschaften des polymeren Bindemittels gege- kationischen Farbmittel und der<3iromkompIexe kom- 
ben. Je nach Fixierart sind Polymerzusammensetzung 55 men gegebenenfalls als Zusfitze bei der Anpassung von 
und Molekulargewicht unterschiedlich. Bei BQrokopie- Farbton und Steuerung in Frage, 
rem hat sich die HeiBwalzenfbuerung weitgehend Beispiele fOr Farbmittel sind or§anische chromh.aldge 
durchgesetzt Bei dieser taucht das Problem des soge- Verbindungen wie Acetoessigsaure-Monoazogelbpig- 
nannten kalten und heiBen Offsets auf. Im Bereich des mente auf Arylamidbase (fast yellow Serie, z.B.CI-Pig- 
ersten Schmelzens wird der Toner klebrig und neigt 60 mentgelb 1, 3, 74, 97 und 98), Acetoessigsaurc-Diazo- 
zum Haften an der Fixierwalze (kalter Offset), bei hohen gelbpigmente auf Arylamidbasis (wie zJB. €I-Pigment- 
Fixiertemperaturen wird er dOnnflQssig und es sinkt sei- gelb 12, 13 und 14), -gelbe Farbstoffe ^wie z.B. Cl-Lcv 
ne Kohasion und Oberflachenspannung, so daB wieder- sungsmittelgelb 12, 19, 77 und 79 und CI-Dtspersgelb 
um Benetzen der Walze eintreten kann. Um diesen Ver- 164^ rote oder scharlachrote Pigmente<wie Z.B. Cl-Pig- 
fahrensparameter mdglichst breit zu halten, werden 65 mentrot48,49,1^3 l lS7 # '57 l l # 81,122und5),Farbenauf 
Polymerisate spezieller Zusammensetzung, insbesonde- Rotbasis (wie z.B.<:i-L6sungsrot 49, 52, 58 und 8). Pig- 
re definierten Molekulargewichts und definierter Mole- mente auf Blaubasis (wie Kupferphthalocyanin und des- 
kulargewichtsverteilung eingesetzt Diese sind haufig sen Derivate^wie zJ3.Cl-Pigmentblau 15:3) undtjrUn- 
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pigmente wie Cl-Pigmentgrun 7 und 36). CL bedeutet vonFarbbfldernbestehtaus folgendenSchntte* 

die Constitution Number, die im Color-Inde^3. Auflage udungsbildes vom Farbaus- 

( 19 71, London) zur Identffizierung der Farbstoffe ver- g^^lE^ffS^ einer Farbvorlage, 

tevth^ng der Anfoderungen im HinbEck auf s Entwickeln des UtajMte mit einem Toner » der 

ben gemafi Eurostandard) mid bestimmte handelsubU- 10 zugen. 

SSSSSSSSS JBSf^Bsaaa 

gen aus Hostapenn Kosa uiiu ™{"^;t . _ <° o^^ht-scw sind flSchfc eben. zumeist aus Aluminium 

mlTte steuem positiv. Fur die S^warzkomponeate ^^^^ von offcetdruckplatten auf 
werden Md. Toner be, denen RuB and J^jJgSI WegB verwendXr Repro- 
Nlgrosindie FSrbung ergeben. so f"*;"^ herr ^en in der Abbildungsebeae Intensit&ten 

Oder aus ferromagnetischen Oxiden wie F^tea und ^SSSeW^W ?Ke?-2P^h«steBea 
Magnetiten eingesetzt werden. ° b ^^f ^^emlrieSb^Vuszugtonn somit bet Verwen- 
modicbst groB seta. Dies ist bei zerklQfteten schwanmn- Bei einem vle ™ D ™^ u 8 w- ten ^ tom . 

Jefoder V^/^Sg^ " plKarb^ 

sonders geeignet sind RZ-Sp5ne (Mannesmann AG* die p ettes ™ D °™^"~^ nhotochemisch arbeitenden 

durcb VersprOhen von flflssigem Esen und schnellem die bei den konvenUoneUen pnotocnemiscu 

Abs^eckenentstehen-BeidiesenistsiAerg^daB V£ g B £?u2SgUcb. transparente Farbanszuge durch 

SBSaisaasssa 

One wichtige Komponente imTro^enenmcUer ist 50 Belichtung ^ auch vorteilhaft in 

verbindungen zu finden. Kabriumstearat und Zinkstea- die bekannte ^f f "™«g^^ 
rat sowie Natriumoleat sind als typische Vertreter zu Diese ^^^^^SSSSSt 
nennen. Wirksam sind auch Zinksalze von Polycarbon- so abscheidung ^^j^^^SSSXR 
sauren. Diese sind sehr schlagzah und daher nur schwer wird , dazu e ^ 0 f?^^™ t d ^'SSSS 
in andere Polymerisate einzuarbeiten. Sie machen den DE-OS 26 58 792 beschneba und ^1?.™^ 
?onS toSo daB er bei der Obertragung leichter in dargesteUt ist Be, di es«r ^^£j^dJ°2SS 
dieHebeniassedringtFarb!ose,fOrFarbtonergeeigne. der zu entwickelnden ^^"^S 
SueraSauf d^ Basis organischerBorverbindun- as Photoleiterschicht angeboten. Diese ist »^**«» 
een woden m DE-OS 37 073O3, entsprechend GB-PS Ziffer 1 gekennzeichnet Element 2 stetttdie Magnet 
fim^hesduiebML wake dar, mit der der Entwickler angetragen wuu. Che 

SH^tSSSS^ Verfahren zum Herstellen daruberliegende Wake 3 dientzum Transport des Ent- 
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wicklers nach oben. damh dieser Fallhfihe zum Mischen schicht eingesetzt. besteht grundsStzlich auch die Mog- 
bekommt. DarOber sitzt eine Nachdosiereinheit 4. auf lichkeit, die Passerkreuze visueU aufeinander zu brin- 
der entsprechend zum Tonerverbrauch frischer Toner gen. Da der Toner aber noch nicht wischfest und die 
nachdosiert werden kana Eventuell mil der Platte her- Aufnahmeschicht klebrig ist. ist so die Passerung in der 
ausgetragener ferromagnetischerTrager wird durch ei- 5 Regel schwieriger zu bewerkstelligen als bei Verwen- 
ne Magnetieiste 5 abgenommen. dung von Stiften. 

cinKSlrn e ^ C K h H ind i ekei,C ! 1 T Bci"hrgroflenFormatenempfiehltessich.Passerl6- 
sind mdglich. Durch den kompakten Aufbau der Vor- cher nicht nur auf der Vorderkante. sondern auch an 
nchtung sind Entwicklungsbreiten bis zu I m realisier- einer Seitenkante. allerdings nicht zu weit von der Vor- 
bar. Fur jede Farbe ist eine Entwicklereinheit vorgese- to derkanteentfernt,anzubringea 
hen. D.ese kfinnen dicht hintereinander oder Obereinan- Bei einer anderen AusfOhrungsform des Verfahrens 
der angeordnet sein. Es muB dann je nach Farbauszug, wird das Empfangsmaterial sogleich gelocht und auf 
die korrespondierende Entwicklereinheit in Kontakt Stiften an eine Trommel gehangtDiese hat rweckmlBi- 
m ?4 r Z ^ dm ^\d tragenden Photoleiter- gcrweise den Umfang der Llnfe des Aufnahmebowns. 
schicht gebracht werden. Erne bevorzugte AusfOhrungs- , 5 Die Platte mit dem Tonerbild kann dann wie bei finer 
form, bei der die einzelnen Entwicklereinheiten Oberein- Druckmaschine auf den Gegenzylinder gespannt wer- 
ander angeordnet smd, ze.gt Fig. 3 Auf dieser sind Ka- den. In diesem Falle muB, fbenfalls wie beim Drack. 
mere- und Entwicklungsteil ernes handelsOblichen Au- sichergestellt werden, dafi die BefestigungslScher inde- 
tomaten zum Verarbeiten elektrophotographischer finiertem Abstand zu den Passerkreteen liegen. Da die 
FlachdruckplattendargestenUnderBaueinheit 1 befin- 20 erwahnten Kameras in ihrer Prizision auf die Heme!- 
den sich Auflade- und Opukteil, mit denen das latente lung von Mehrfarbenplatten eingerichtet und die Plat- 
Ladungsbild hergestellt wird. Die Platte wandert dann ten selbst exakt rechtwinklig geschnitten sind, ist diese 
in das Bauelement 1 in dem normalerweise mit FordeningerfOllbar. ».«««ic5e 
schwaraem Toner entwickelt wird. Die Platte fahrt dann Das Schichtpaket aus betonertem Photoleiter /mit 
in das ; Fixierungs- und Entwicklungstefl. Um Farbaus- zs SchichttrSger) und Klebeschicht (mit Schichttriger 
zugsbdder herzustellen, wird die noch mcht entwickelte wird dann in den Walzenspalt der weiter oben beschrie- 
Platte mit dem latenten Ladungsbild auf den Hebetisch benen Druckubertragungsvorrichtung gefOhrt. Es ist 
3 geschoben Dieser bewegt .sich dann vor das entspre- zweckmaBig, fDr das Schichtpaket eine EnfOhrplatte 
chende Entw.cklerteil (4a. 4^4c oder 4o) und die Platte mit Anlegekante zu verwenden und demlteenS 
wird unter diesem hindurchgefOhtt Der Obersichthal- 30 Druckwalzenpaar ein Walzenpaar vorzuoSius 
beristdasGehause nicht dargestellt weichem Material mit dem dai Schichtpaket gefOhrt 

Bei den vornergehenden Uberlegungen war stets da- wird Auch ist es vorteilhaft, das Druckwalzenpaar erst 
von ausgegangen worden, daB positive FarbauszOge dann zu schlieBen, wenn die Anfangskantedes Schicht- 
voriiegen, die auch positiv entwickelt werden sollen. pakets eingelaufen ist 

HSufig liegt jedoch 1 der Fall vor. dafi negative Vorlagen 35 Als abschlieflender-Schritt wild bevorzugt das Toner- 
zu positiyen Farbbildern zu verarbeiten sind Auch dies biid zusammen mit der Klebeschicht. aberohne dessen 
1st nach dem erfindungsgemSBen Verfahren moglich. Ist Schichttragermaterial, auf das endgflltige Empfanasma- 
z-B. die Schicht negativ geladen. scheidet sich positiv terial Obertragen. Dies ist in der Regel das AufiagehDa- 
STS? H™, ™ Bl,dsteUen ab - Um an den pier des Druckproduktes, welches simuDert werden solL 
Nichtbildstellen keinen Toner abzuscheiden, Hegt eine 40 Die Ubertragung geschieht bevoraigt durch Wlrme 
Spanmmg an der MagnetbOrste (Gegenspannung), die mit einer Klebeschicht, die, wie weiter oben beschrie- 
e was hflher 1st als die Restspannung des latenten Bildes. ben, HeiDsiegeleigenschaften haben muB. Fir diesen 
Um relativ gleidie Potentialverhaltnisse bei umgekehr- Zweck ist eine Vielzahl von Gertten einsetzbar. die 
ten hell/dunkel Beduigungen zu erhalten, wird die Platte sonst zum Laminieren und Kaschieren von heiflsiegelfa- 
positiv aufgeladen. Wird die MagnetbOrste auf eine dem 45 higen Klebefolien dienea Bevorzugt werden derate 
BildsteUenpotential entsprechende posiUve Spannung eingesetzt, die zum Auflaminieren von Photoresist- 
gebracht, so werden mit positiv geladenem Toner die schichten auf Leiterplatten dienen, da diese wegen 
entladenen Flfichen betonert Die geladenen Bildberei- Hochwertigkeit der darauf verarbeiteten Produkteeine 
che hingegennehmen wegen der Gleichheit des Poten- einwandfreie BahnfOhrung haben und eine gute Tempe- 
bals mit der BOrste kemen Toner an. Bei Yerwendung 50 raturkonstanz aufweisea Vorteilhaft wird die Arbdts- 
von negatnr geladenem Toner sind die Polaritaten ent- temperatur unter 12S 4 C gehalten. Bei dieser Tempera- 
sprechend umgekehrt anzuwenden. tur zeigt die bevorzugt als Trager angewandte Poly- 

Um die nStige Passerung zwischen klebngem Emp- esterfoUe noch kein Schrumpfverhalten. Die vorer- 
fangsmatenal und der das Tonerbild tragenden Photo- wfihnten Kaschiervorricntungen sind auch darauf einge- 
leiterschicht zu erreichen, wird wie folgt verfahren: Die ss richtet, eine abgezogene Folie aufzuwickeln. EXeslSin 
erste Ubertragung wird ohne exakte Passerung vorge- im Falle des erfindungsgemlflen Verfahrens die Folie 
nommen. Die auf jedem Farbauszug vorhandenen Pas- sein, die ursprtnglich die Klebeschicht getragen hat 
serkreuze werden mitkopiert. In das Empfangsmaterial oder die Trlgerfolie einer Abdeckschicht Der be! Ver- 
werden dann direkt auf den flbertragenen Passerkreu- wendung einer photopolymerisierbaren "Schicht erfor- 
zen Oder in definiertem Abstand Locher gestanzt In so derliche Flutbelichtungsschritt kann mil UV-Uchtquel- 
gleicher We.se wird weiterverfahreij dann jedoch wer- len durchgefOhrt werden. wie sie in der Reprographic • 
den die Passerl8cher direkt in die Platten gestanzt. die zum Belichten von Druckplatten oder Lichtoauspapie- 
die weiterenTonerbilder tier FarbauszOge tragen. Die ren Oblich sind ^ ^ H 

Locher vom Empfangsmaterial und jeweils die Locher Die Erfindung wird anhand der folgenden Beispiele 
in den einzelnen Platten werden dann durch Stifle Ober- a nflher beschrieben, ohne sie hierauf zu beschrlnken. 
einander gebracht So kann man opake wie transparen- 
te Materialien gleichermaQen passergerecht verarbei- 
ten. Wird ein transparenterSchidutrfger fur die Klebe- 
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Beis-w i gen cine PosMv-Farbkopie zu erhalten, wurde wie im 

B61Sp,eI1 Beispiel 1 verfahren. nit dem Unterschied. daB die 

Es wurde eine Photoleiterschicht folgender Zusam- S^tnichtnegativ.sondemposittvauf 350Vgetadea 

mensetzunghergestent g w ^ end der En twickhing wurde an die Magnetbur- 

mn fit fGewichtsteile) eines Mlschpolymerisates aus steeineSpannungvon+MOVgelegt 

SGtS^SLylHxdiazoMA^ SenSatzPoldv-Vorlagenhergestdlt wurde. 
lGtAstra?onOrange 0(048035), 10 . BdmidS 

0,lGtRhodaminFB(CI45170). BeB P ie13 

Die Dicke der Photoleiterschicht betrug 4 pm, ab Ah ^f^^^J^VS^S- 

V °^£auf5er farbigen Tonern wurde wie foigt Orange 7. CAS 44244M& 33 ^^entemes 
he^stefe £ wSJde ein Polymerisat aus 70 Gewichts- Polymeren aus 60 OendM^b ahaay- 
„ Gewichtsprozent Butylmethacry- lat, 35 Gewichtsprozent Methacrylsture und 5 Ge- 

"De? Cbertragene Toner kreidete nur wenig, die Argon/Ionen-Laser der M**™^^ 

ScEt Z J klebfrel Um eine Aufeichtsvorlage zu "TsS^ 

erhalten. wurde dann das Tonerbild auf em Papier ge- ™Z?^j£*g™ Schbeto JBeEcbten auf 

walzt. das seinerseits mit der gleichen Klebeschkht wie so J^J^^^SSg to A«Sta» 

dasAufnahmematerialversebenwordenwar. SiSl?,S%Swi^m^lltW bestimmt Dar- 

Die so.erhaltene Matag ^gSS^S^^ Photoleiter- 

SrwSXddSS^rinaT Farbw,edCrg8be Xhtvon 11 bis 15 pJA&.Die I^erbdichtungsvor- 
entspncht weitgehend dem OnginaL ^ rfchtung enMlt intcgriert eine Bntwicklereinheit, wie 

... , S ie hi Fig. 2 gezeigt ist Bei dieser wird das Entwiddcr- 

Be,spielZ gemisch der das latente LadungsbiW tragendenPnoto- 

Um aus einem Farbauszugssatz von Negativ-Vorla- leiterschicht vonoben her angeboten. Die Vorschubge- 
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schwindigkeit der Photoleiterplatte wurde auf 1,5 
m/min eingestellt Die Entwicklergemische in den ein- 
2elnen Farben wurden nacheinander in das mechanische 
Entwicklerteil gegeben. 

Die Obertragung auf das klebrige Aufnahmematerial 5 
wurde, wie in Beispiei 1 beschrieben, durchgefflhrt 

Die vier Farben tragende Klebeschicht wurde dann 
bei 125*C auf ein kalandriertes Papier von 100 g/m 2 
Flachengewicht kaschiert Durch die Folie hindurch 
wurde die Klebemasse fQr 1 Minute einer UV-Belich- 10 
tung ausgesetzt. Danach konnte die Tragerschicht abge- 
zogenwerden. 

Es resultierte ein mehrfarbiges Bild, auf dem auch 
kleinste Details einwandfrei erkennbar waren. 

... 13 
BeispieU 

Es wurde eine zweilagige Photoleiterschicht einge- 
setzL Diese enthielt als Schichttr&ger eine aluminiumbe- 
dampfte Polyesterfolie. Direkt darauf gebracht war eine 20 
0,2 jim dicke Schicht aus N,N'-Dimethylperylimid und 
darauf eine 15 \im dicke Transportschicht, die zu 60 Gt 
aus 2^Bis^4 , -diemylaminophenyI)-oxdiazol- 1,3,4 und 
40 Gt hochviskoser Nitrocellulose bestand Diese 
Schicht wurde negativ aufgeladen. & 

Zur Entwicklung wurde der Vierfarbentonersatz des 
Beispieis 1 benutzt 

Die Klebeschicht bestand aus einer Mischung von 6,5 
Gt eines Mischpolymerisates aus 30 Gt MethacrylsSure, 
60Gtn-Hexylmethacrylatund 10GtStyroIsowie5,6Gt 30 
eines Monomeren, das durch Umsetzen von 1 mol 
2A4-TrimethyIhexamethyIendiisocyanat und 2 mol Hy- 
droxyethylrnethacrylat erhalten wurde und 1 Gt Triet- 
hylenglykoldimethacrylat, 0,2 Gt Michler's Keton und 
0,2 Gt Benzophenon. Aufgebracht war die Masse in 35 
einer Dicke von 25 urn auf einer Polyesterfolie von 50 
lira. 

Die vier FarbauszQge, die Photoleiterfolie und das 
Aufnahmematerial wurden vor der weiteren Verarbei- 
tung gemeinsam mit Passerldchern versehen. 40 

In einer Dunkelkammer wurde die Photoleiterschicht 
in einem Durchlaufaufladegerfit auf -400 V geladen. 
Belichtet wurde in einem mit entsprechenden Passerstif- 
ten versehenen Kopierrahmen. Die das latente La- 
dungsbild tragende Folie wurde dann auf eine ebene 45 
Flache gelegt und dort angesaugt DarOber fuhr dann 
eine Entwicklereinheit mit Tonerantrag von obea Es 
wurde jeweils mit dem zum Auszug korrespondieren- 
den Toner entwickelt Danach wurde die Photoleiterfo- 
lie auf eine Trommel mit 2 Klemmleisten gespannt Die 50 
Folie mit der Klebeschicht wird in gleicher Weise auf 
eine Gegendruckwalze gebracht Die Walzen wurden 
dann synchron laufend aneinander gedrflckt wobei die 
Obertragung stattfand Die Photoleiterschicht wurde 
daraufhin mit einer rotierenden BOrste von restlichem 55 
Toner befreit, und es wurde wie beim ersten Schritt das 
nfichste Bild darauf kopiert und weiterverarbeitet 

Paten tansprOche 

60 

1. Verfahren zum Herstellen von Farbbildern auf 
elektrophotographischem Wege mittels Tonerbild- 
Obertragung, dadurch gekennzeichnet, dafl man 
nacheinander verschiedenfarbige Tonerbilder auf 
ein und dieselbe Klebeschicht unter Anwendung 65 
vonDruckflbertrfigt 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl man eine Klebeschicht verwendevdie 
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aus einer druckempfindlichen Klebemasse, einem 
Haftkleber oder einem Schmelzkleber besteht 

3. Verfahren nach den AnsprOchen I und 2, dadurch 
gekennzeichnet, dafl man eine Klebeschicht ver- 
wendet die eine Dicke von 4-40 |im aufweist 

4. Verfahren nach den AnsprOchen 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dafl man eine Klebeschicht ver- 
wendet die einen mehrlagigen Aufbau mit minde- 
stens einer starker und mindestens einer weniger 
stark klebenden Schicht aufweist 

5. Verfahren nach den AnsprOchen 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet dafl man eine mehrlagige Klebe- 
schicht verwendet deren mit dem SchichttrSger in 
Kontakt befindliche Lage weniger klebrig ist 

6. Verfahren nach den AnsprOchen 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet daB man eine mehrlagige Klebe- 
schicht verwendet deren oberste Lage so wenig 
klebrig ist dafl siegriffest ist ~ 

7. Verfahren nach den AnsprOchen 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB man eine Klebeschicht ver- 
wendet die photochemisch reaktiv ist 

8. Verfahren nach den AnsprOchen 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet daB man eine Klebeschicht ver- 
wendet die durch Photopolymerisation nachhSrt- 
bar ist 

9. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB man einen transparenten flSchigen 
Schichttriger fQr die KJebeschicht verwendet 

10. Verfahren nach den AnsprOchen 1 und 9, da- 
durch gekennzeichnet daB man ein KlebemateriaJ 
verwendet bei dem sich zwischen Schichttrfiger 
und Klebeschicht eine Releaseschicht befindet 

11. Verfahren nach den AnsprOchen 1, 9 und 10. 
dadurch gekennzeichnet daB man eine Klebefofie 
verwendet deren Schichttrager eine Polyesterfolie 
ist 

12. Verfahren nach Anspruch t, dadurch -gekenn- 
zeichnet daB man zum TonerbildQbertrag vom 
Photoleiter auf die Klebeschicht ein Walzenpaar 
verwendet das einen Liniendruck im Bereich von 
1 0 N/cm bis 200 N/cm ausflbt 

13. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB man die Klebeschicht zusammen mit 
den daran haftenden verschiedenfarbigen Tonern 
durch Wfirme auf ein endgOltiges Empfangsmateri- 
al flbertrigt 

14. Verfahren nach den AnsprOchen 1, 7, 8 und 13, 
dadurch gekennzeichnet daB man mit UV-Strah- 
iungdurchhftrtet 

15. Verfahren nach den AnsprOchen 1, 13 und 14, 
dadurch gekennzeichnet daB man die Tragerfolie 
der Klebeschicht vom Schichtpaket abzieht 

16. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB man die Photoleiterschicht bildmfiBig 
mit den gerasterten FarbauszOgen eines Farbbikks 
belichtet und daB man Toner verwendet, die zum 
Entwickeln der latenten Ladungsbilder in den 
Normfarben des Mehrfarbendruckes eingefarbt 
sind. 

17. Verfahren nach den AnsprOchen 1, 13, 15 und 16, 
dadurch gekennzeichnet daB man als endgOltiges 
Empfangsmaterial das Auflagenpapier des Mehr- 
farbendruckes verwendet 

18. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch -gekenn- 
zeichnet daB man einen Photoleiter einsetzt der 
eine dQnne haftungsreduzierende Deckschicht 
trfigt 
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